机电一体化专业人才培养方案
一、专业名称：机电一体化    

二、专业代码：580201      

三、学   制： 三年
四、培养目标
培养德、智、体、美、劳全面发展，具备机械设计、制造基础知识与应用能力，并具有较强的动手能力。能在生产领域从事机械设计、制造、应用研究、运行管理和经营营销等方面能够胜任岗位需要的应用技术型人才。

五、专业基本要求
1、受到良好的现代机械工程师的基本训练，较系统地掌握本专业领域的技术基础理论，具有进行机械产品设计、制造、生产组织管理的基本能力和专业知识；

2、具有本专业必需的制图、计算、实验、测试、文献检索和基本工艺操作的技能，具有较强的计算机和外语应用能力；

3、具有工业生产第一线进行机电一体化产品的生产、调试和机电一体化设备的运行及维护等方面的能力。

六、课程设置与教学进程总体安排

表（一）课程设置与时间分配表                               

	类别
	序号
	课程名称
	学时分配
	开课学期及学时分配
	备注

	
	
	
	计划学时
	授课学时
	实验
	一
	二
	三
	四
	五
	六
	

	
	
	
	
	
	
	15
	16
	16
	16
	16
	
	

	公共课
	1
	概论＊
	64
	64
	
	
	4
	
	
	
	
	考试

	
	2
	思想道德修养与法律基础
	64
	64
	
	4
	
	
	
	
	
	考查

	
	3
	形势与政策
	（17）
	17
	
	专题讲座
	考查

	
	4
	基础英语（一）
	48
	48
	
	3
	
	
	
	
	
	考试

	
	
	基础英语（二）
	48
	48
	
	
	3
	
	
	
	
	

	
	
	基础英语（三）
	32
	32
	
	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	听力
	64
	
	64
	1
	1
	2
	
	
	
	考查

	
	5
	高等数学
	112
	112
	
	4
	3
	
	
	
	
	考试

	
	6
	体育
	64
	14
	50
	2
	2
	
	
	
	
	考试

	
	7
	计算机基础
	64
	32
	32
	4
	
	
	
	
	
	考试

	
	8
	应用文写作
	32
	32
	
	
	2
	
	
	
	
	考查

	
	9
	职业发展与就业指导
	（32）
	32
	
	专题讲座
	考查

	
	小计
	641
	495
	146
	18
	15
	4
	
	
	
	

	专业基础课
	10
	机械制图
	108
	80
	28
	4
	4
	
	
	
	
	考试

	
	11
	计算机绘图
	54
	28
	26
	
	
	4
	
	
	
	考查

	
	12
	工程材料与机加工概论
	64
	62
	2
	4
	
	
	
	
	
	考试

	
	13
	电工技术
	48
	42
	6
	
	3
	
	
	
	
	考试

	
	14
	电子技术
	60
	52
	8
	
	
	4
	
	
	
	考试

	
	15
	工程力学
	72
	64
	8
	
	5
	
	
	
	
	考试

	
	16
	机械设计基础
	90
	80
	10
	
	
	6
	
	
	
	考试

	
	17
	互换性原理与测量技术基础
	40
	36
	4
	
	
	3
	
	
	
	考查

	
	18
	专业英语
	32
	32
	
	
	
	
	
	2
	
	考查

	
	19
	液压与气压传动
	56
	52
	4
	
	
	
	4
	
	
	考试

	
	20
	C语言程序设计
	64
	32
	32
	
	
	4
	
	
	
	考试

	
	21
	单片机与接口技术
	64
	54
	10
	
	
	
	4
	
	
	考试

	小 计
	752
	614
	138
	8
	12
	21
	8
	2
	
	

	专业主干课
	22
	可编程控制器原理
	48
	44
	4
	
	
	
	
	3
	
	考查

	
	23
	传感器与测试技术
	48
	42
	6
	
	
	
	3
	
	
	考试

	
	24
	机床概论
	54
	50
	4
	
	
	
	4
	
	
	考查

	
	25
	数控技术及应用
	72
	52
	20
	
	
	
	
	5
	
	考试

	
	26
	机械CAD/CAM
	56
	30
	26
	
	
	
	
	4
	
	考试

	
	27
	冲压工艺与模具设计
	64
	54
	10
	
	
	
	
	4
	
	考试

	
	28
	机床电气自动控制
	48
	44
	4
	
	
	
	3
	
	
	考查

	
	29
	机械工程控制基础
	54
	50
	4
	
	
	
	
	4
	
	考试

	
	30
	金属切削原理与刀具
	64
	52
	12
	
	
	4
	
	
	
	考试

	
	31
	机制工艺及夹具
	64
	60
	4
	
	
	
	4
	
	
	考试

	
	小 计
	572
	478
	94
	
	
	4
	14
	20
	
	

	合计
	1965
	1578
	378
	26
	27
	29
	22
	22
	
	


表（二）实践性教学环节                                                   

	内 容
	学 期
	周 数
	学 时

	金工实习
	第1学期
	1周
	25

	机械产品测绘
	第2学期
	1周
	25

	机械设计课程设计
	第3学期
	2周
	50

	认识实习
	第4学期
	1周
	25

	机制工艺及夹具课程设计
	第4学期
	1周
	25

	数控操作实训
	第5学期
	2周
	50

	毕业实习、毕业设计
	第6学期
	8周
	200

	合 计
	16周
	400学时


表（三）每学期各教学环节周数分配表

	  类别

学期
	入学教育
	军训
	理论教学
	大型作业
	社会调查
	实习实训
	课程设计
	毕业设计
	考试
	毕业教育
	机动
	节假日
	合计

	1
	0.5
	1.5
	15
	
	
	1
	
	
	1
	
	
	1
	20

	2
	
	
	16
	
	
	
	1
	
	1
	
	1
	1
	20

	3
	
	
	16
	
	
	
	2
	
	1
	
	
	1
	20

	4
	
	
	16
	
	
	1
	1
	
	1
	
	
	1
	20

	5
	
	
	16
	
	
	2
	
	
	1
	
	
	1
	20

	6
	
	
	
	
	
	8
	
	
	
	1
	10
	1
	20

	合计
	0.5
	1.5
	79
	
	
	12
	4
	
	5
	1
	11
	6
	120


表（四）学时分配表

	项 目
	学时数
	占总学时百分比
	备 注

	课内总学时
	1965
	82.9%
	

	理论教学时数
	1578
	66.8%
	

	实践教

学时数
	课内实验(实践)
	378
	33.2%
	实践教学时数包括实践课、实习等。实习、社会调查以每周25学时计。

	
	综合性集中实践
	400
	
	

	总学时
	2356
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